


SPECYFIKACJA

SYSTEMU Ci
PLAZMOWE

i

AMPERAZ (A) 10-85 (45A/65A/85A)
NAPIECIE WEJSCIOWE (VAC) 400
FAZA 3 /
ATEST CE S

CIECIE STANDARDOWE @
TRYB PRACY CIECIE KRATOWNIC

ZLOBIENIE
CZESTOTLIWOSC (Hz) 50/60
MAX. NATEZENIE WEJSCIOWE @ 80%-100% (A) 27-22
NAPIECIE WYJSCIOWE (VDC) 165
CYKL PRACY W TEMP. 40°C 80% @ 85A CECHY | ZALETY

100% @ 70A ) _ o
WYMIARY (WYS. x DE. x SZER ) mm 450 x 655 x 230 - Prosta reczna konfiguracja nastaw, ktore;
MASA (k) 29 celem jest niezawodnos$¢ pracy.
ZALECANA WYDAJINOSC CIECIA (mm) 25 . . , .

= - Pierwsza generacja systeméw ciecia plazmowego
MAX. WYDAJNOSC CIECIA (mm) 40 30 . ; : .
- z innowacyjng funkcjg synergiczna.
WYDAJINOSC ROZCINANIA (mm) 40
WYDAINGSC PRZEBIJANIA (mm) 20 - katwe nastawianie parametrow ciecia.
CISNIENIE GAZU / NATEZENIE PRZEPEYWU (bar / Ipm) 5,5/ 200
STOPIEN OCHRONY IP 235 - Ergonomiczny ksztatt palnika plazmowego z
KLASA IZOLACUI F rewolucyjnym lekkim przewodem wspdtosiowym.
INTERFEJS CNC TAK
_ i _EX® i

TYP PALNIKA RECZNEGO FHT-EX®105H Palnik FHT-EX® z lekkim przewodem

zmniejsza zmeczenie podczas pracy oraz
odcigza nadgarstek, zwtaszcza podczas ciecia
plazmowego w trudnych warunkach.

TYP STANDARDOWEGO PALNIKA MASZYNOWEGO  FHT-EX®105M
FHT-EX®105SM
5m/8m/15m/23m

TYP STANDARDOWEGO PALNIKA MASZYNOWEGO ( DLA ROBOTOW )

STANDARDOWA DrUGOSC PALNIKOW

PRZEWODNIK PO CIECIU STALI CZARNEJ

GRUBOSC MATERIALU [MM]

WYDAJNOSC CIECIA STALI CZARNEJ

GRUBOSC MATERIALU [MM]
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KONFIGURACJE PALNIKOW

PALNIK RECZNY PALNIK MASZYNOWY
KONFIGURACJA
KONFIGURACJA OSEONIETA A KONFIGURACJA OSEONIETA
ONFIGURACJA OSEONIE KONFIGURACJA NIEOSEONIETA ONFIGURACJA OSEONIE NIEOSLONIETA
z ostong 2 ostong maszynowa i 2 deflektorem i z ostong
maszynowg elementem dystansowym z deflektorem elementem dystansowym maszynowa
z ostong do ciecia i sprezyna 2 podwsjna koricéwka i sprezyna 2 podwdjna koricéwka z ostong i opaska
bezstykowego dystansowa (prowadnica bezstykowa) dystansowa (prowadnica bezstykowa) maszynowa omowa IHS z deflektorem

A *W krajach wymagajgcych zgodnosci z wymogami CE palnik reczny musi by¢ uzywany wytgcznie z cze$ciami eksploatacyjnymi dla konfiguracji ostonietej.

FHT-EX 105H CZESCI EKSPLOATACYJNE
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EX-5-423-016
45/65/85A:EX-5-421-019
EX-5-428-022
EX-5-415-006
45A:EX-5-409-007
65A:EX-5-409-008
85A:EX-5-409-009
EX-5-404-005
45/65/85A:EX-5-401-003
EX-5-427-021
EX-5-400-001

L EX-5-429-012
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PALNIK MASZYNOWY

Aomd WEHT-EX105



WYDAJNOSC SYSTEMU

Konstrukcja zasilania skoordynowana z budowa
palnika gwarantuje optymalng predkosc i
jakos¢ ciecia. Optymalna moc podczas kazdego
ciecia. Optymalizacja przemystowego ciecia

plazmowego i zastosowan przemystowych.

ZALETY WYDAJNOSCI

- Niski koszt ciecia

- Doskonata jakosc ciecia

- Wysoka sprawnos¢ ciecia metalu

- Dtuzsza trwato$é materiatéow
eksploatacyjnych

- katwe w obstudze palniki z bardzo
gietkimi przewodami

- Mniej meczace ciecie reczne

- 3-letnia gwarancja

MOZLIWOSCI KONFIGURACJI
SYSTEMU THERMACUT

- KONFIGURACJA RECZNA
OPERATOR NASTAWIA PARAMETRY
CIECIAWEDLE POTRZEBY .

- FUNKCJA SYNERGICZNA
SYSTEM PRZEDSTAWIA ZALECANA SREDNICE
DYSZY PALNIKA NA PODSTAWIE NASTAWY
PRADU CIECIA | GRUBOSCI MATERIAKU .

- TRYB PRADWY
OPERATOR ZA POMOCA POKRETLA
DOBIERA OPTYMALN A WARTOSC PRADU
CIECIA. WSKA ZNIK CYFROWY PROPONUJE
ZALECAN A SREDNICE DYSZY PALNIKA .

- TRYB PRACY Z GRUBOSCIA MATERIALU
OPERATOR ZA POMOCA POKRETKA
NASTAWIA GRUBOSC CIETEGO
MATERIALU. SYSTEM AUTOMATYCZNIE
DOBIERA OPTYMALNE NATEZENIE PRADU
CIECIA, AWYSWIETLACZ PODPOWIADA
SUGEROWAN A SREDNICE DYSZY .

THERMACUT

THE CUTTING COMPANY"

THERMACUT -POLAND SP. Z O.0.

43-400 CIESZYN, AL. JANA YSKA 3

TEL.: 33 852 13 34, THERMACUT@PRO.ONET.PL
WWW.THERMACUT.PL

ZAMOWIENIA

OPIS DEUGOSC NR KAT.

PALNIK RECZNY

EX-TRAFIRE85 CE 400 V System reczny

/palnik FHT-EX105H 5m/Zestaw startowy H 5 m* EX-4-010-001
Tl FHTEX105H Smizeston sreawy ¥ 8™ EX4010.002
Tpalnik FHTEXT05H 15m/zecton startowy H 15™"  EX-4010.003
EX-TRAFIRE85 CE 400 V System reczny 23m EX-4-010-004

/palnik FHT-EX105H 23m/Zestaw startowy H

STANDARDOWY PALNIK MASZYNOWY

EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy

/palnik standardowy FHT-EX105M 5m/Zestaw 5m
startowy M

EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy

/palnik standardowy FHT-EX105M 8m/Zestaw 8 m*
startowy M

EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy

/palnik standardowy FHT-EX105M 15m/Zestaw 15 m*
startowy M

EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy

/palnik standardowy FHT-EX105M 23m/Zestaw 23m
startowy M

EX-4-011-005

EX-4-011-006

EX-4-011-007

EX-4-011-008

KROTKI PALNIK MASZYNOWY

EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy

/palnik krétki FHT-EX105M 5m/Zestaw startowy M Sm EX-4-012-009
EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy "

/palnik krétki FHT-EX105M 8m/Zestaw startowy M L el
EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy "

/palnik krétki FHT-EX105M 5m/Zestaw startowy M 15m EX-4-012-011
EX-TRAFIRE85 CE 400 V System maszynowy

/palnik krétki FHT-EX105M 23m/Zestaw startowy M 23m EX-4-012-012
* Optymalna dlugos¢ palnika

OPIS OPAKOWANIE NR KAT.
AKCESORIA

Zestaw rozdzielacza napicia do EX-TRAFIRE PS 1 EX-0-800-000
Zestaw do wycinania okregéw do FHT-EX105H 1 EX-5-801-001
Szybkozigczka DN 7.2 ES z gwintem 1 EX-0-802-000
wew. G 1/4"

Szybkoztaczka DN 7.2 ES z gwintem 1 EX-0-802-001
zew. G 1/4"

Szybkozigczka DN 7.2 ES z gwintem 1 EX-0-802-002
zew. G 1/4"

Smar 25ml 1 T-0994

Filtr sprezonego powietrza Filter-EX 1 T-12452
Wktad filtra Filter-EX 8 T-12453
ZESTAW STARTOWY SZT. KOMPLETY DUZE SZT.
Elektroda 4 Elektroda 25
Dysza 4 Dysza )
Pierscien dyst. 4 Pierscien dyst. 25
Pierscien zawirow. 1 Deflektor 16
Uszczelka palnika 1

Uszczelka rurki chtodz. 1

THERMACUT, EX-TRAFIRE i FHT-EX s3 zastrzezonymi znakami towarowymi
firmy Thermacut, k. s. zarejestrowanymi w Czechach i innych krajach.



